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I Offen-End-Spinnmaschine 

Die Erflndung betrifft eine Often- En d-Spinnmaschine zum 
Spinnen eines Games aus einem Spinnband. die wenigstens 
an ihrer einen Seite Spinnstellen enthalt die in einer fteihe 
nebeneinander angeordnet sind und aus SpinnbandbehSI- 
tem, Spinheinheiten und Garnaufwickelstelleh bestehen, 
wobel an dergenannten Maschinenseite Antriebsmittel vor- 
gesehen sind. Es ist die Aufgabe der Erfindung. mit etnfa- 
Chen Mittein Mogtichkeiten einer Vereinheitlichung von 
wesentlichen Maschinenteilen fur Offen>End-Spinnma$cht> 
nen unterschledllchen Typs zu schaffen. Die Erfindung er- 
reicht dieses dadurch, da& bei Jeder Spinnstelle fur wenig- 
stens eines der Antriebsmittel der Maschine uber dem Be- 
hSIter des Spinnbandes in den Modul der Spinneinheit Mittel 
zur Obertragung des brehmomentes eines der Antriebsmit- 
tel der Maschine, sowie Mrttei zum Verzug des Spinnbandes 
in der Fomi einer Verzugsvorrichtung. bet der wenigstens 
eine erste Verzugszone mit den erwahnten Mittein zur Ober- 
tragung des Drehmomentes in Anknupfung an den Betriebs- 
zustand der Spinnstelle abschattbar verknupft ist, zusam- 
mengestelit sind, und daft bei der letzten Verzugszone we- 
nigstens ein Zylinder des letzten Zylinderpaares der Ver- 
zugsvorrichtung, dessen Antrieb von einem der erwahnten 
Antriebsmittel der Maschine abgelaitet ist, hinter dem in 
Richtung der f ortachreitenden Bewegung des zu verziehen- 
den Spinnbandes ein Organ fur die Erzeugung des Falsch- 
drahtes des Fasergebildes vorgesehen ist, wobei der Modul 
der Spinneinheit auch wahrend ... 
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Die Erfindung betrifft eine Offen-End-Spinnmaschine 
zum Spinnen eines Games aus einem Spinnband, die 
wenigstens an ihrer einen Seite Spinnstellen enthalt, die 
in einer Reihe nebeneinander angeordnet sind und aus 
Spinnbandbehaltern, Spinnelnheiten und Garnaufwik- 
kelstellen bestehen, wobei an der genannten Maschi- 
nenseite Antriebsmittel vorgesehen sind 

Bekannt ist eine Reihe von Offen-End-Spinnmaschi- 
nen. die mit Spinneinheiten zur Herstellung des Games 
aus einem Spinnband ausgestattet sind. 

Am bekanntesten sind die Offen-End-Spinnmaschi- 
nen. deren Spinneinheiten mit einem Spinnrotor verse- 
hen sind. Ebenfalls bekannt sind Offen-End-Spinnma- 
schinen fur die Herstellung von BOndelgarn. bei denen 
das Spinnband durch eine Verzugsvorrichtung verfei- 
nert wird und dem so gebildeten kontinuierlichen Faser- 
bandchen durch eine pneumatische Spinndtise oder 
durch zwei hintereinander angeordnete Diisen Draht 
erteilt wird. Die Verzugsvorrichtungen dieser Maschi- 
nen bestehen aus Verzugszylindem. die kontinuierlich 
entlang der Maschine angeordnet sind und deshalb ftir 
mehrere Spinnstellen, in der Regel fOr die ganze Ma- 
schinenseite gemeinsam sind. Die Druckzylinder der 
Verzugsvorrichtung sind oft auf einem abklappbaren 
Arm angeordnet, entweder fur eine individuelle Spinn- 
stelle einzein oder fur zwei benachbarte Spinnstellen 
gemeinsam. 

Ebenfalls bekannt sind Offen-End-Sjpinnmaschinen. 
die mit einer Verzugsvorrichtung mit durchlaufenden 
Verzugszylindern und mit einer hohlen Spindel, auf der 
die Bewickelfaser aufgewickelt ist. versehen sind. Das in 
der Verzugsvorrichtung gebildete Faserbandchen wird 
durch die rotierende hohle Spindel gefiihrt Dort wird 
die Seeie des herzustellenden Games durch in Abwick- 
lung befindliche Fasera umwickelt, wahrend die Seele 
selbst drahdos bleibt. 

Ebenfaiis bekannt ist eine Offen-End-Spinnmaschine 
mit einem Spinnrotor und einer Verzugsvorrichtung, die 
fur jede Spinnstelle . einen separat abschaltbaren An- 
trieb auf waist Die Verzugsvorrichtung besteht entwe- 
der aus einem System von Verzugszylindern, von denen 
der letzte mit hoher Umfangsgeschwindigkeit lauft, um 
die zugefuhrten Fasern in mdglichst feine FaserbQschel 
aufzuldsen. Bei einer anderen Ausfuhrung werden die 
Verzugszylinder nur fur die Verfeinerung der Faservor- 
lage verwendet, wShrend fur die Aufldsung in kleine 
Faserbuschel. maglichst in einzelne Fasem. eine Kamm- 
walze benutzt wird. Der Strom der aufgeldsten Fasern 
wird am Sammelumfang des Spinnrotors abgefacht zu 
einem Faserbandchen, dem durch Rotation Draht erteilt 
wird und das dadurch in ein Gam verwandelt wird. 

Ebenfalls bekannt ist eine Offen-End-Spinnmaschine, 
deren Spinneinheit aus einer Zufiihrvorrichtung, einer 
Kammwaize und einer ortsfesten (unbeweglichen) 
Spinnkammer besteht. in die einerseits ein Strom aufge- 
loster Fasern und andererseits tangential ein Luftstrom 
emgefuhrt wird. der innerhalb der Spinnkammer einen 
stationaren Wirbel bildet, durch den das rotierende frcie 
Garnende Draht erhalt 

Der Anwendungsbereich der Offen-End-Spinnma- 
schinen wird nach und nach erweitert und ihre Lei- 
stungsparameter werden erh&ht Trotzdem ist ihre An- 
wendung nuf auf gewisse Sortimente orientiert. wo ihr 
Einsatz technologisch und dkonomisch vorteilhaft ist. 
Man sucht daher seit Jahrzehnten standig nach neuen 
Wegen, wic man den Bereich eines vorteilhaften Einsat- 



zes neuer Typen der Offen-End-Spinnmaschinen erwei- 
tern konnte. 

Die Nachteile einiger Offen-End-Spinnmaschinen lie- 
gen vorwiegend in der Okonomie der Fertigung. bei 
5 anderen im speziellen Charakier des hergestellten Gar- 
nes. das nur f Or ein enges Sortimen i groBfl^chiger Tex ti- 
lien Anwendung Hndet 

Die am meisten verbreiteten mit einem Rotor ausge- 
statieten Offen-End-Spinnmaschinen sind dkonomisch 
10 for die Herstellung feiner Game im Vergleich mit Ring- 
spinnmaschinen oder mit Dusenspinnmaschinen nach- 
teilig. 

Bei den Dusenspinnmaschinen besteht der Nachteil, 
daB das hergestellte Bundelgarn einen unterschiedli- 
15 Chen Oberflachencharakter hat und daB einige von sei- 
nen Nutzeigenschaften seinen Verwendungsbereich 
und deshalb auch die LosgroBcn dieser Maschinen be- 
schranken. Ihrer Konzeption nach unterscheiden sich 
diese Maschinen so stark von den Rotormaschinen. daB 
20 eine Vereinheitiichung ihrer Bestandteile nur in einem 
aufierst geringen Umfang moglich ist. Dadurch erhohen 
sich die Herstellungkosten und besonders die Kosten 
der EinfOhrung dieser Maschinen in die Produklion so- 
wie die Kosten der fiir eine Automatisierung der Pro- 
25 duktion notwendigen Einrichtungen. 

Die Erfindung vermeidet bzw. vermindert die Nach- 
teile des Standes der Technik. 

Es ist die Aufgabe der Erfindung, mit einfachen Mit- 
teln Moglichkeiten einer Vereinheitiichung von wesent- 
30 lichen Maschinenteilen fiir Offen-End-Spinnmaschinen 
unterschiedlichen Typs zu schaffen. 

Das Wesen der Erfindung besteht darin, daB bei jeder 
Spinnstelle fQr wenigstens eines der Antriebsmittel der 
Maschine uber dem Spinnbandbehalter in den Modul 
35 , der Spinneinheit Mittel zur Obertragung des Drehmo- 
ments eines der Antriebsmittel der Maschine sowie Mit- 
tel zum Verzug des Faserspinnbandes in der Form einer 
Verzugsvorrichtung, bei der wenigstens die erste Ver- 
zugszone mit den erwahnten Mitteln zur Obertragung 
40 des Drehmoments in Ankniipfung an den Betriebszu- 
stand der Spinnstelle abschaltbar verknupft ist, einge- 
gliedert sind, und daB bei der letzten Verzugszone we- 
nigstens ein Zylinder des letzten Zylinderpaares der 
Verzugsvorrichtung, dessen Antrieb von einem der er- 
45 wahnten Antriebsmittel der Maschine abgeleitet ist, hin- 
ter dem in Richtung der fortschreitenden Bewegung des 
zu verziehenden Faserspinnbandes ein Organ fur 
Falschdraht des Fasergebildes vorgesehen ist, wobei der 
Modul der Spinneinheit auch wahrend des Maschinen- 
50 ganges auswechselbar ist 

Zum Antrieb der Verzugsvorrichtung verwendet man 
z. B. eine Vorgelegewelle. die entlang der Maschine 
durchlaufend ist. und von der aus der Antrieb wenig- 
stens der ersten Verzugszone durch eine elektromagne- 
55 tische Kupplung erfolgt, deren Betriebszustand vom Si- 
gnal eines FfihJers abhangt, der die Anwesenheit des 
Fasergebildes registriert 

Zur Erteilung des Falschdrahtes dient z. B. eine an die 
Anprefilinie des letzten Paares der Verzugszylinder an- 
60 knOpfende pneumatische SpinndQse oder ein mecha- 
nisch angetriebenes Rotationsglied. 

Vorleilhafte Ausfiihrungsformen der erfindungsge- 
maBen Vorrichtung sind in den Unteranspruchen ge- 
kennzeichnet 

Die Vorteiie der neuen Ldsung der Offen-End-Spinn- 
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maschine bestehen darin. daB sie es ermoglicht, fOr ver- 
schiedene technologische Prinzipien und verschiedene 
Ausfuhrungen der Spinneinheiten cine gemeinsame 
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Konzeption der Offen-End-Spinnmaschine zu schaffea 
Man kann einen vdllig einheitlichen Maschinenrahmen 
und ein vdllig einheitliches Antriebssystem schaffen fQr 
eine Sptnnstelle ftir die Offen-End-Spinnmaschine mit 
Rotor und mit DCise, oder einen weiteren Typ mit me- 
chanischem Drallmittel zur Herstellung des Falschdrah- 
les. Daraus ergibt sich dann eine gemeinsame Ldsung 
der Automatisierungsvorrichtung zum Austausch voller 
Spulen und ein hoher Vereinheitlichungsgrad der Vor- 
richtung zur Beseitigung von Garnbrachen, und folglich 
auch eine identische L6sung weiterer Automatisie- 
rungsmiitel fOr den Wegtransport voller Spulen, die Zu- 
fOhrung leerer Hulsen und eveniuell auch der Mittel 
zum Austausch leerer Kannen durch mit Spinnband ge- 
fiillte Kannen. 

Die Fertigungsvereinheitlichung ermdglicht cine Sen- 
kung der Kosten zur Realisierung und Vorbereitung der 
Produktion neuer Typen von Offen-End-Spinnmaschi- 
nen sowie auch der Kosten ihrer Inbetriebhaltung. 

Das Wesen der Erfindung sowie weitere Vorteile und 
Merkmale der Erfindung sind nachstehend anhand von 
in der Zeichnung schematisch dargesteUten AusfOh- 
rungsbeispielen der Anordnung und Funktion der Of* 
fen-End-Spinnmaschinen n^her erl&utert £s zeigen: 

Fig. 1 im Schnitt eine Offen-End-Spinnmaschine mit 
Spinndusen zur Herstellung des Bundelgarnes, 
Fig. 2 dieselbe Maschine in Draufsicht. 
Fig. 3 in Seitenansicht eine Spinneinhelt mit einer 
Verzugsvorrichtung. 

Fig. 4 diese Einheit in Vorderansicht bei abgeklapp- 
tern Andruckarm. 

Fig. 5 einen Modul der Spinneinheit mit fliegend gela- 
gerten Verzugszylindern. 

In Fig. 1 ist die Wand der Sektion 1 des Maschinen- 
rahmens am FuBboden mit Stellschrauben 2 abgestiitzt 
Auf ihr befinden sich Durchfuhrungen und Lagerungen 
fur durchlaufende Wellen, und zwar eine Zuftihrungs- 
welle 3 der Abzugswalzen 4 und der Aufwickelwalze 6. 
An die Abzugswalze 4 wird durch einen nicht dargestell- 
ten Mechanismus eine Abzugsrolle 5 angedrOckt Auf 
der Aufwickelwalze 6 sitzt eine in einem Spulenhalter 9 
gelagerte aufzuwickelnde Spule. Der Spulenhalter 9 ist 
urn eine Achse 10 drehbar gelagert Der Modul 20 hat 
einen ersten Verzugs^linder 21. einen mittleren Ver- 
zugszylinder 22 und einen letzten Verzugszylinder 23. 
An alle Verzugszylinder 21. 22, 23 werden durch eine 
Feder 34 Druckzylinder 31. 32, 33 gedriickt, die auf ei- 
nem Druckann 30 mit einem Handgriff 35 gelagert sind. 
Der Druckarm 30 ist auf einem Zapfen 36 abklappbar 
gelagert Der Verzugszylinder 21 bildet gemeinsam mit 
dem Druckzylinder 31 das erste Paar der Verzugszylin- 
der, das gemeinsam mit dem zweiten Paar der Verzugs- 
zylinder die erste Verzugszone bildet. Das letzte Paar 
der Verzugszylinder 23, 33 gemeinsam mit dem vorher- 
gehenden Paar der Verzugszylinder 22, 32 bilden die 
letzte Verzugszone. 

Dem letzten Paar der Verzugszylinder 23, 33 ist ein 
Drallorgan fiir Falschdraht zugeordnet. z. B. eine pneu- 
matische Spinndase 40. die durch eine Druckluftleitung 
41 an die Druckluftzentralverteilung 42 angeschbssen 
ist 

Eine Faservorlage in der Form eines Spinnbandes 50 
ist in einer Kanne 51 gelagert In der Achse 52 der 
Maschine ist eine Trennwand 53 untergebracht, die zur 
Verfestigung dient und den Lagerraum der Kannen 51 
einteilt 

An der Zuftthrungswelle 3 sind fur jede Spinnstelle 
Mittel zur Obertragung des Drehmoments auf die Ver- 
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zugsvorrichtung untergebracht, z. B, eine nicht darge- 
stellte Nabe mit einer elektromagnetischen Kupplung 
und mit ihr gleichachsig eine auf der ZufUhrungswelle 3 
gelagerte Buchse mit Rienemscheiben 11. 12. die mittels 
5 Riemen. vorzugsweise Zahnriemen 24, 25 mit den Ver- 
^ zugszylindern 21. 22 der ersten Verzugszone kinema- 
tisch verbunden sind. 

In der Fig. 2 sieht man in einer Reihe nebeneinander 
angeordnet die Module 20 mit den Verzugsvorrichtun- 
10 gen, die gemeinsam mit dem zur Erieilung des Falsch- 
drahts bestimmten Organ eine Spinneinheit bildea Die 
Gruppen der Spinneinheiten bilden eine Sektion, deren 
Wand 1 ein tragendes Glied der Maschine bildet Einen 
Bestandteil der Verzugsvorrichtung bildet der letzte 
15 Verzugszylinder 23. der enilang der Maschine durchlau- 
fend ist und in einer Seitenwand 100 an eine nicht darge- 
stellte, jedoch allgemein bekannte separate und regu- 
lierbare Antrieb.squelle angeschlossen ist, z. B. an einen 
Variator. einen Getriebekasten oder dergleichen. 
20 Auf der durchgehenden Zufuhrungswelle 3 befindei 
sich eine Nabe 26 mit einer elektromagnetischen Kupp- 
. lung zum Abschalten des Antriebes der Riemenschei- 
. : ben 11.12,dieaufder Welle 3 drehbar gelagert sind. Die 
Obertragung des Drehmoments auf die nicht dargestell- 
25 ten Verzugszylinder der ersten Verzugszone samilicher 
nebeneinander angeordneier Spinneinheiten erfolgt 
einzein durch die Riemen 24, 25. 

In Fig. 3 ist der Modul 20 der Spinneinheit durch ei- 
nen Deckel 200 an einem Rohr 301 befestigi. in dem 
30 entlang der Maschine eine Zufiihrungsweile 300 dreh- 
bar gelagert ist auf der fur jede Spinneinheit eine 
Schneckenverzahnung vorgesehen ist die mit einem auf 
einem Vorgelege unverschiebbar befestigten Zahnrad 
68 im Eingriff ist Auf der Stelle des gegenseitigen Ein- 
35 griffs der Schneckenverzahnung mit dem Zahnrad 68 ist 
im Rohr 301 eine Ausnehmung vorgesehea Verschieb- 
bar aufgesetzt auf dem Vorgelege 60 ist ein Elektroma- 
gnet 65, dar mit Mittein zur Obertragung das Drehmo- 
ments versehen ist, wie z. B. einer Rcibkupplung. einer * 
40 Zahnkupplung, eines Mitnehmerstiftes mit einer Off- 
nung Oder Kante im GegenstQck usw^ und auf ein auf 
dem Vorgelege drehbar gelagertes Zahnrad 64 einwirkt 
Das Vorgelege 60 ist mitiels Lagern 61. 62 im Geh^use 
20 und Deckel 200 des Moduls drehbar gelagert Das 
45 Zahnrad 63 kann auf dem Vorgelege .60 entweder fest 
aufgesetzt sein und so auf den Verzugszylinder 22 einen - 
standigen Dreheffekt ausiiben, oder auch drehbar gela- 
gert sein bei festem Eingriff mit dem Zahnrad 64. In 
diesem Fall wird der Dreheffekt auf die Verzugszylinder 
50 21. 22 gemeinsam bei eingeschaltetem Abschaltmecha- 
nismus wirksam. z. B. bei eingeschalteter elektromagne- 
tischer Kupplung 64. 65. 67. 

Die Verzugsvorrichtung besteht aus dem ersten Ver- 
zugszylinder 21, der mit der Antriebsqueile 210, 64, 65, 
55 67, 68, 300 abschaltbar verbunden ist, und aus dem zwei* 
. ten Verzugszylinder 22. der altemativ entweder in einer 
standigen oder in einer abschaltbaren Verbindung mit 
der Antriebsqueile sein kann, und zwar in Abhangigkeit 
vom Betriebszustand der Spinneinheit und schlieBlich 
60 aus dem letzten Verzugszylinder 23. der entweder auf 
der entlang der Maschine durchgehenden Welle aufge- 
setzt Oder mit einer anderen Antriebsqueile der Maschi- 
ne verbunden ist An die Verzugszylinder 21, 22. 23 wer- 
den durch die Fedem 34 die auf dem abklappbaren Arm 
65 30 gelagerten Druckzylinder 31, 32, 33 gedrtickt Der 
abklappbare Arm 30 ist auf einem Zapfen 35 drehbar 
gelagen und tr^t.an. seinem Ende den Handgriff 36. 
Das Paar der Verzugszylinder 22, 32 trfigt Verzugsb&n- 
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vJr^^^'^^a ^5*"'""^ ""^ Kontrolle der Fascrn im 
verzugsfeld bis in die unmittelbarc Nahe der Drucklinie 
des ietzten Paares der Verzugszylinder 23, 33. dem auf 
der Ausgangsseite ein Eingangskopf 44 der Spinndiise 
40 zugeordnet ist, die durch einen Halter 45 und eine 5 
Schraube 46 am Kdrper 20 der Spinneinheit befesiigi 

n ^ Vl^^'li^^ ^ ^^'^ Spinneinheit mittels des 

Deckels 200 am Rohr 301 befestigt, in dem die ZufOh- 
rungswelle 300 drehbar gelagert ist. Das Fasermaterial ,0 
in Form eines Spinnbandes 5t wird vor der ersten Ver- 
zugszone nach und nach in ein immer feineres Faserge- 
.J^A ;it^«?^«JMas am Ausgang aus der Spinndu- 
se 40 den Charakter eines Bundelgarnes 40 hat 

per erste Verzugszylinder 21 ist im Modul 20 fliegend 15 
befestigt und ist in einem Lager 211 ebenso wie der 
Verzugszyhnder 22 mit dem Verzugsband 221 gelagert 
Der letzte Verzugszylinder 23 ist entlang der Maschine 
durchgehend. 

Die Strichpunktlinie zeigt die Drucklinie des Ietzten 20 
Paares der Verzugszylinder. Die Spinnduse 40 hat den 
tingangskopf 44 mit einer Eingangszone 440 fur die 
Fasern und ist durch den Halter 45 und die Schraube 46 
am Modul 20 der Spinneinheit befestigt Das Fasergebil- 
de 511 wird m der ersten Verzugszone fiber einen Ver- 25 
teller 37 gefiihrt. durch den es in zwei parallele Teilge- 
bilde emgeteilt wird. 

Die Funktion der Offen-End-Spinn maschine ist fol- 
gende: 

Die Faservorlage in Form eines Spinnbandes 51 wird 30 
in die Verzugsvorrichtung eingefOhrt. wo sie dem Ver- 
zug in wenigstens zwei Verzugszoncn ausgesetzt wird 
von denen in der ersten das Fasergebilde Ober ein FQh-' 
rungsghed. z. B. fiber einen Verdichter oder Verteiler 37 
gefOhrt wird. In der zweiten Verzugszone wird das Fas- 35 
ergebilde bis auf die verlangte lineare Masse weiter 
verzogen, wobei die Randfasem seithch abgeJenki wer- 
den. In diesem Zustand wird das Fasergebilde am Aus- 
gang aus der DruckDnie des Ausgangspaares in die 
pneumatische SpinndOse gefuhrt, die ihm Falschdraht 40 
ertei t Durch Annulierung des Falschdrahtes aus den 
abgelenkten Fasern werden urn die nicht gedrehte Seele 
des BQndelgames Windungen gebiJdet 

Zur Falschdrahtbildung konnen auch weitere Drall- 
mittel verwendet werden. z. B. eine mechanisch ange- 45 
triebene Mlniaturspindel, die einen Mechanismus oder 
erne Anordnung zur Obertragung des Drehmomentes 
auf dasdurchgehende Stapelfasergarn beinhaltet 

Fur die Offen-End-Spinnmaschine ist es charakteri- 
stisch. dafl die Verzugsvorrichtung gemeinsam mit dem so 
Organ zur Erteilung des Falschdrahtes einen modularen 
Charakter hat Die auf diese Weise entstandenen Spinn- 
emheiten sind auf der Maschine in einer Reihe neben- 
einander angeordnet und sind vom Gesichtspunkt ihres 
Antnebes in Abhangigkeit vom Betriebszustand beta- « 
tJgbar, Besonders kann man beim Garnbruch die Ober- 
tragung des Drehmomentes auf das erste Paar der Ver- 
zugszylinder abschalten. Das erfolgt z. B. durch Auskup- 
peln der auf dem Vorgelege 60 untergebrachten, dem 
Anu^ieb der Verzugszylinder der ersten Verzugszone eo 
dienenden elektromagnetischen Kupplung 65, 67 Vor- 
teilhaft kann man gleichzeitig auch den Antrieb des 
zweiten Paares der Verzugszylinder abschalten. Der 
letzte Verzugszylinder 23 hat einen separaten Antrieb 
und kann m emer Einheitsausfiihrung oder vorzugswei- 65 
se in Form emer entlang der Maschine durchgehenden 
ZflXuiT 'A*"- Obertragung des Antriebs 
und die Wahl der Geschwindigkeiten des ersten und , 



Ietzten Verzugszylinders ist im vorbestimmten Bereich 
auf den erwunschten Verzugswert und folglich fOr die 
Iineare Masse des herzustellenden Games selbstandig 
emstellbar. ^ 

Die erfindungsgemafle Offen-End-Spinnmaschine ist 
zur Herstellung von Bundelgam aus Stapelfasern be- 
stimmt. Die moduJare Anordnung gestattet eine einheit- 
liche Konzeption der Maschine und der Automatisic- 
rungsmittel sowohl fur das Rotor-Spinnprinzip als auch 
fur die Herstellung des Biindeigames mit Verwendung 
emer pneumatischen Spinnduse oder eines anderen Mit- 
tels zur Erzeugung des Falschdrahtes. Leicht erreichbar 
ist es» auf emer Maschine Spinneinheiten fur beide 
Spinnpnnzipien auswechselbar zu verwenden. Man 
kann sie sogar gleichzeitig bei einem Teilbetricb. z. B. 
auf emer Half le der Maschine. realisieren. 

Mit dem Ziel. eine einheitliche Konzeption der Rotor- 
Offen-End-Spmnmaschinen und der Maschinen zur 
Herstellung von BOndelgarn zu schaffen, ist die erfin- 
dungsgemaOe Offen^End-Spinnmaschine in modularer 
AusfUhrung konzipiert und ist dadurch gekennzeichnet 
daB bei jeder Spinnsteile mit Riicksicht auf eines der 
Antnebsmiltel der Maschine im System der Spinnein- 
heit MitteJ zur Obertragung ihres Drehmoments und 
eine Verzugsvorrichtung eingegliedert sind. bei der we- 
nigstens die erste Verzugszone mit der Antriebsquelle 
abschaltbar verbunden ist. und der Ietzten Verzugszone 
em Organ zur Erteilung des Falschdrahts an das Faser- 
gebilde zugeordnet ist, wobei der Antrieb des Ietzten 
Paares der Verzugszylinder von einem der Antriebsmit- 
tel der Maschine abgeleitet ist 

PatentansprOche 

L Offen-End-Spinnmaschine zum Spinnen eines 
Games aus einem Spinnband, die wenigstens an 
ihrer einen Seite eine Reihe von Gamaufwickel- 
stellen und Spinnbandbehalter enthait, die gemein- 
sam mit den Spinneinheiten in Spinnstellen ange- 
ordnet sind, wobei an der genannten Maschinensei- 
te Antnebsmittel vorgesehen sind, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB bei jeder Spinnsteile fOr wenig- 
stens eines der Antriebsmittel (3. 4, 6, 300) der Ma- 
schine iiber dem Behalter (50) des Spinnbandes (51) 
in den ModuJ (20) der Spinneinheit Mittel (1 1, 1% 24, 
25, 68, 63, 64) zur Obertragung des Drehmomentes 
eines der Antriebsmittel der Maschine, sowie Mit- 
tel zum Verzug des Spinnbandes in der Form einer 
Verzugsvorrichtung, be! der wenigstens die erste 
Verzugszone mit den erwahnten Mitteln zur Ober- 
tragung des Drehmomentes in Anknupfung an den 
Betriebszustand der Spinnsteile abschaltbar ver- 
knflpft ist, zusammengestellt sind, und daB bei der 
Ietzten Verzugszone wenigstens ein Zylinder (23) 
des Ietzten Zylinderpaares (23, 33) der Verzugsvor- 
richtung. dessen Antrieb von einem der erwahnten 
Antriebsmittel der Maschine abgeleitet ist, hinter 
dem in Richtung der fortschreitenden Bewegung 
des zu verziehenden Spinnbandes (51) ein Organ 
(40) ftlr die Erzeugung des Falschdrahtes des Faser- 
gebildes vorgesehen ist, wobei der Modul der 
Spinneinheit auch wahrend des Maschinenganges 
auswechselbar ist. 

2. Offen-End-Spinnmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB dem Antriebsmittel der 
Maschine bei der Spinnsteile ein Obersetzungsge- 
triebe mi einem Ausgangsvorgelege mit Oberset- 
zungs«:iiedern zugeordnet ist. versehen mit einer 
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elektromagneiischen Kupplung, wobei die Ober- 
setzungsgiieder des Vorgeleges wcnigstens mit den 
Verzugszylindern der ersten Verzugszone der Ver- 
zugsvorrichtungderSpinneinheit im Eingriff sind. 

3. Offen-End>Spinnmaschine nach den Anspriichen 5 
1 und 2. dadurch gekennzeichnet, daO im Garnauf- 
wickelsektor oder im Sektor des Spinnbandein- 
gangs in die Spinneinheit die Spinnstelle mit einem 
im Schaltkreis der elektromagnetischen Kupplung 

' das Ausgangsvorgeieges eingeschalteten, die Prft- 10 
sens eines Fasergebildes registrierenden FOhler 
ausgestattet ist 

4. Offen-End-Spinnmaschine nach Anspruch 1. da- 
durch gekennzeichnet, daB das Aniriebsmittel der 
Maschine bei der Spinnsielle mit einer elektroma- 15 
gnetischen Kupplung mil Miuein fur die Obertra- 
gungsverbindung (kinematische Verbindung) mit 
wenigstens einem Verzugszylinder der ersten Ver- 
zugszone der Verzugsvorrichtung der Spinneinheit 
versehen ist 20 

5. Offen-End-Spinnmaschine nach den AnsprQchen 
1 und 4, dadurch gekennzeichnet. daB wenigstens 
zwei riacheinanderfolgende Verzugszylinder der 
Verzugszonen der Verzugsvorrichtung durch cin 
abgestuftes Obersetzungsgetriebe miteinander 25 
verkniipft sind. 

6. Offen-End-Spinnmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Organ zur Erzeu- 
gung des Falschdrahts durch eine einzige pneuma- 
tische Diise gebildet ist, deren Einsaugmundung 30 
der Stelle der Drucklinie des letzten Verzugszylin- 
derpaares der Verzugsvorrichtung zugeordnet ist. 

7. Offen-End-Spinnmaschine nach Anspruch 1 , da- 
durch gekennzeichnet, daB in der ersten Zone der 
Verzugsvorrichtung in der Laufbahn des zu verzie- 35 
henden Spinnbandes ein Fiihrungsglied mit einem 
zentralen Vorsprung fur die symmetrische Langs- 
verteilung des zu verziehenden Spinnbandes vor- 
gesehen ist. 

. 8. Offen-End-Spinnmaschine nach Anspruch 1, da- 40 
durch gekennzeichnet daO vor der ersten Zone der 
Verzugsvorrichtung Fikhrungs- und Haltemittel fur 
das Spinnband vorgesehen sind. 

9. Offen-End-Spinnmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Organ fur die Er- 45 
zeugung des Falschdrahtes durch ein mechanisch 
angetriebenes Rotationsgiied gebildet ist. 

10. Offen-End-Spinnmaschtne nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet daB der Kdrper bzw. das 
Gehduse bzw. die Zusammenstellung der Teile der 50 
Spinneinheit auf einem Rotor durch Ausnehmun- 
gen gelagert ist, die das Antriebsmittel der Maschi- 
ne fur das Ausgangsvorgelege umgeben. 

1 1. Offen-End-Spinnmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Verzugszylinder we- 55 
nigstens der ersten Verzugszone im Gehause der 
Zusammenstellung der Spinneinheit fliegend gela- 
gert sind 

12. Offen-End-Spinnmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie mit einem entlang eo 
der Reihe der Spinnstellen in Abh^ngigkeit von ih- 
rem Betriebszustand fahrbaren Bedienungsauto- 
maten ausgestattet ist 

13.0ffen-End*Spinnmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB der leizte Verzugszylin- 65 
der der Verzugsvorrichtung durch eine durchge- 
hende Welle gebildet ist, die in einem vorbestimm- 
ten (gewUhlten) Obersetzungsverh&itnis mit der 
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Welle der Abzugswalze der Garnabzugsvorrich- 
tung gekoppelt isu 

14. Offen-End-Spinnmaschine nach den AnsprQ- 
chen 1 und 5, dadurch gekennzeichnet, daO das Ein- 
gangspaar der Verzugszylinder mit dem nachfol* 
genden Paar dar Verzugszylinder durch ein vorbe- 
stimmtes ObersetziingsverhMltnis gekoppelt ist, 
wdhrend der Antrieb des Ausgangspaares der Ver- 
zugszylinder einen unabhSngig regulierbaren An- 
trieb aufweist. 

15. Offen-End-Spinnmaschine nach den Anspru- 
chen 1 und 13. dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 
schen dem Antrieb des Ausgangspaares der Ver- 
zugszylinder der Verzugsvorrichtung und dem An- 
trieb der Abzugswalze derGarnabzugsvorrichtung 
eine reguiierbare kinematische Bindung besteht 

16. Offen-End-Spinnmaschine nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB das mit Antriebsmittein 
ausgestattete Maschinengestell eine Vielzahl von 
Modulen trSgt, die einzein auch wfthrend des Be- 
triebes der Maschine austauschbar sind, an den 
gleichen geometrischen Orten Befestigungsvor- 
richtungen fur ihre Befestigung am Maschinenge-. 
stell und an gleichen geometrischen Orten Bewe- 
gungsiibertragungsmittel von im Maschinengestell 
gelagerten Wellen auf die roiierenden Teile ihrer 
Spinnvorrichtungen aufweisen, aber in ihrem Inne- 
ren mit Spinnvorrichtungen unterschiedlicher Art 
ausgestattet sind. 

17. Offen-End-Spinnmaschine nach Anspruch 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB im Maschinengestell 
gleiche Faserbandlager- und/oder Zuliefervorrich- 
tungen (Kannen) sowie gleiche Abzugs- und Spul- 
vorrichtungen und am Maschinengestell eine ein- 
heitliche Beschickungs- und/oder Spulenwechsel- 
und/oder Abnahmevorrichtung vorgesehen ist 
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